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Scenariusz lekcji
Temat: Zuzycie narzedzi skrawajgcych
Klasa: Il Mop po szkole podstawowej
Czas lekcji: 45 minut
Cele ogdlne:

e rozpoznawanie typow zuzycia narzedzi skrawajgcych i sposoby redukgji
zuzycia

Cele szczegotowe:
Uczen:
» rozroznia€ typy zuzycia narzedzi skrawajgcych

» potrafi korygowac predkosc¢ skrawania, posuw, przekréj warstwy skrawanej w
celu minimalizacji zuzycia, samodzielnie dobiera¢ parametry skrawania na
tokarce i frezarce manualnej,

» stosowac narzedzia o geometrii dodatniej lub ujemnej w zaleznosci od potrzeb

» dobierac narzedzia skrawajgce w zaleznosci od geometrii obrobki i materiatu
skrawanego

» zna pojecia takie jak: narzedzia skrawajgce, materiaty narzedziowe, powtoki
na weglikach spiekanych, narost, zuzycie adhezyjne, mechaniczne, cieplne,
chemiczne

Metody pracy:
e wykfad;
e pogadanka;

e Gwiczenia

Formy pracy:

. praca z catg klasg

. praca indywidualna ucznia
Srodki dydaktyczne:

« platforma Teams

+ praca w pakiecie LibreOffice



» strony internetowe

- formularze google - test

Przebieg lekciji

Czynno$ci ucznidéw i nauczyciela

Faza wstepna

1.

Powitanie uczniéw.

2. Sprawdzenie listy obecnosci
3. Podanie tematu oraz omowienie porzadku lekciji
Faza realizacyjna 1. Przedstawienie wiadomosci na temat zuzycia

narzedzi prezentowanych w podrecznikach oraz
laboratoryjnych sposobdéw okreslania wskaznika
zuzycia.

* Model zuzycia powierzchni przytozenia

« diagram wskaznikow zuzycia z podziatem na 3
strefy

» zdjecia powierzchni przytozenia

2. Przedstawienie warsztatowych sposobéw oceny
zuzycia oraz sposobow jego minimalizacji w
oparciu o prezentacje stworzong na podstawie
materiatow firmy Sandvik
(https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/knowled
ge/)
Prezentacja zostanie przekazana uczniom
poprzez platforme Teams do wykorzystania w
dalszej czesci lekcji

3. Omowienie zuzycia wiertet

* na ptytki wymienne

* z wymiennymi koncéwkami

« monolitycznych weglikowych
Na podstawie witryny firmy Sandvik:
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/knowled
ge/drilling/pages/drilling-wear-and-
troubleshooting.aspx

4. Samodzielna praca ucznidw polegajgca na
dobieraniu z posiadanej prezentacji typu zuzycia
narzedzia do prezentowanego przez nauczyciela
obrazu filmowanego poprzez zestaw makro
ptytek i narzedzi uzywanych przez uczniéw w
trakcie zajec praktycznych

5. Przekazanie uczniom poprzez czat spotkania

linku do strony nauczyciela
https://sites.google.com/view/obrabiarki-cnc-i-
inne/klasy-2-techniki-wytwarzania
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zawierajgcej przygotowany test majgcy na celu
utrwalenie wiedzy oraz potrzebe samodzielnego
siegniecia do przekazanych materiatow

Faza podsumowujgca 1. Podsumowanie lekcji i ewentualna ocena pracy
uczniow na lekcji , jak rowniez na podstawie
quizu.

2. Pozegnanie uczniéw

Bibliografia:
Borys Storch: Podstawy obrobki skrawaniem
Wactaw Brodowicz: Skrawanie i narzedzia

Janusz Gorny: Wykonywanie czesci maszyn w procesach obrobki skrawaniem —
poradnik ucznia

Strony internetowe:

https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/knowledge/drilling/pages/drilling-wear-and-
troubleshooting.aspx

https://www.iscar.pl/index.aspx/countryid/11

https://sites.google.com/view/obrabiarki-cnc-i-inne/klasy-2-techniki-wytwarzania
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